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= 1. Datos de identificacion

DATOS DE LA ASIGNATURA

Centro Escola d’Art i Superior de Ceramica de Manises /
Escola d’Art i Superior de Disseny de Valéncia
, Master en Enseflanzas Artisticas en artesania,
Titulo L e ; .
disefio y produccion sostenible de la ceramica
Departamento | .o
Mail del departamento
Asignatura Impresion 3D
Web esceramica.com
Horario Lunes, de 18,05 a 20,50
Lugar imparticion Manises Horas semanales 3
Cédigo Créditos ECTS 3
Ciclo Postgrado Curso Master
Duracién Semestral Idioma Castellano
0, 1 0,
Tipo de formacion Especifica Tipo de asignatura 60/? presencial 40%
autonomo
DATOS DEL PROFESORADO
Docente/s responsable/s| José Antonio Sanz de Miguel
Correo electronico ja.sanzmiguel@edu.gva.es
Horario tutorias
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Lugar de tutorias Aula 109 - Taller de Impresién 3D

- 2. Objetivos generales y contribucion de la asignatura al perfil
profesional de la titulacion

Los objetivos generales que nos proponemos son contribuir al perfeccionamiento profesional
utilizando los procedimientos de fabricacién mediante equipos de impresion 3D para crear nuevos
productos cerdmicos tanto para para la opcion industrial como en la vertiente artistica, utilizando
para ello las maquinas y equipos de impresion 3D. Con ello reduciremos los tiempos de fabricaciéon
del producto desde la idea hasta el objeto final eliminando acciones intermedias. Al mismo tiempo
reduciremos el consumo de recursos y materias primas en los procesos de fabricacion de modelos y
productos ceramicos.

- 3. Conocimientos previos recomendados

Se recomiendan los siguientes:

- Usuario de nivel medio de programas de dibujo en 3D, tipo Rhinoceros o similar, de modo que el
estudiante esté capacitado para generar dibujos digitales de forma auténoma.

- Conocimientos de los procedimientos tradicionales de manufactura, vidriado y coccion de productos
ceramicos.

- 4. Competencias de la asignatura

Se presentan a continuacion las competencias a cuyo logro contribuye la asignatura de Impresién
3D.

COMPETENCIAS TRANSVERSALES

Trabajar de manera auténoma, tomando la iniciativa, sabiéndose adaptar a nuevas

CT2 . . . . s
situaciones, y muy especialmente generar nuevas ideas (creatividad).

COMPETENCIAS GENERALES

Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser
cal originales en el desarrollo y/o aplicacidon de ideas, a menudo en un contexto de
investigacién.

Poseer las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo
que habra de ser en gran medida autodirigido o auténomo.

CG5

COMPETENCIAS ESPECIFICAS

CE5 Dominar las tecnologias disponibles en los procesos de ingenieria inversa, prototipado
rapido y reproduccion manual de formas.
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CE6 Experimentar los nuevos procesos de produccion del sector de

la ceramica funcional

- 5. Resultados de aprendizaje

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

COMPETENCIAS
RELACIONADAS

R1 - Distinguir aquellas variables que intervienen en el proceso de
prototipos ceramicos con la impresora 3D aplicando diferentes
softwares de disefio e impresion.

CGb5, CE5,CE6

R2 - Planificar recursos para la gestion e identificacion de operaciones
basicas de elaboracion de piezas.

CT2, CG5, CE5,CEG

R3 - Aplicar conceptos fundamentales relacionados con la impresion 3D.

,CG5,CE5,CEG

R4 - Reconocer el lenguaje técnico relacionado con el manejo de
software especifico para el tratamiento de diseifos sencillos de
sélidos.

CG1,CE5

R5 - Integrar procesos de anticipacion para evitar problemas de
produccién y optimizar asi los resultados del proceso de impresion
3D.

CT2,CG5,CE5,CEG

= 6. Contenidos

Unidad 1. La impresion por deposicion fundida.

1. La maquina impresora.

La impresion 3D: un cambio de paradigma.
Tipos de impresoras.
Componentes de un equipo de impresion FDM.

Tipos y caracteristicas de los filamentos.
Configuracioén y calibrado de una impresora.
Operaciones basicas de mantenimiento.

2.-Tratamiento de los archivos digitales.
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e Programas de laminado.
e Preparacion del archivo para la impresion: cortes y secciones.

e Parametros basicos a determinar en funcion del objeto a realizar y de las

caracteristicas de la maquina de que se dispone.
3.- Proceso de impresion.
Control del proceso de impresion.
Correccion de errores comunes en las piezas impresas..
Impresion de magquetas.
Impresion del producto definitivo.
Postprocesado de las superficies impresas.

Unidad 2. La impresion de pastas ceramicas.

1. La impresora para ceramica.

¢Para qué sirve la impresion de pastas ceramicas?
Componentes de un sistema para la impresion de pastas.

Preparacion y adecuacion de la pasta ceramica para ser impresa.
Rutina de limpieza y mantenimiento del equipo.
Aprovechamiento de materiales. Objetivo: residuos cero.

2. Archivos digitales para la impresion de pastas ceramicas

Variables que intervienen en el proceso de impresién de pasta ceramica.

¢ Condicionantes de la forma: productos adecuados para ser impresos en pasta ceramica.

e Gestion de los archivos: laminado.
e Parametros en funcion del objeto a realizar.

3. Procesos de impresion de pastas ceramicas

e Proceso de preparacion de la pasta ceramica segln las caracteristicas de la maquina

y la materia.

e Pastas para impresoras. Gres y porcelana. Coloracion de pastas de porcelana.

e Gestion y control del proceso de impresion de un objeto ceramico.
e Defectos y correccion de la pasa impresa
e Secado y coccion del producto impreso en ceramica.

= 7. Volumen de trabajo/ Metodologia

7.1 Actividades de trabajo presencial

Relacién con los
ACTIVIDADES Metodologia de enseiianza-aprendizaje Resultados de
Aprendizaje

Volumen trabajo
(en n2 horas o
ECTS)
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Exposicién de contenidos por parte del
profesorado, explicacion y demostracién de

Clase presencial capacidades, habilidades y conocimientos en el R1,R2,R3,R4,R5 5
aula.
Sesiones de trabajo en grupos supervisadas por
el docente.
Materializacion de los proyectos: procesos de
cl racti impresion en materiales termofusibles y en pastas R1, R2, 30
ases practicas ceramicas. R3,R4,R5.R6
Construccidn significativa del conocimiento a
través de la interaccién y actividad del alumnado.
Atencion personalizada .
Tutori Periodo de instruccién y/o orientacién con el R2.R5 5
utoria objetivo de revisar y discutir la realizacion de ’
trabajos, proyectos y la documentacién aportada .
Conjunto de pruebas (orales y/o escritas) R1
Evaluacion empleadas en la evaluacién inicial o formativa del ’ 5
alumnado. R2,R3,R4.R5,R6
SUBTOTAL 45
7.2 Actividades de trabajo auténomo
Estudio del alumno o alumna: busqueda y
Trabajo auténomo Els;tr:g]o de documentacién sobre los temas del R1,R4,R6 9
Preparacion de proyectos y dibujos para realizar
Estudio practico durante las clases practicas y/o tutorias de R2,R3,R5 16
pequefio grupo.
Actividades Preparacion y asistencia a actividades R1.R3 5
complementarias complementarias. s
SUBTOTAL 30
TOTAL 75
= 8. Recursos
Se dispone de:
5 impresoras FDM de la marca Ender.
1 impresora para ceramica, de estructura tipo delta, marca Wasp.
1 impresora para ceramica, de estructura tipo cartesinana, marca Lutum.
Hornos para coccién de productos ceramicos.
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Cada estudiante debe acudir con su ordenador portatil.

= 9. Evaluacion

9.1 Convocatoria ordinaria

9.1.1 Alumnado con evaluacion continua

INSTRUMENTOS DE EVALUACION Y CRITERIOS DE EVALUACION/ CALIFICACION

Resultados de
Aprendizaje evaluados

La evaluacion se realizara a partir de los ejercicios practicos programados:

Realizacion de los dibujos y preparacion de archivos para la
impresion: 20%

Calidad de los modelos impresos en material termoplastico:
20%

Calidad de Llos modelos impresos en material ceramico:
40%

Participacién activa en la gestion de los procesos de impresién:
10%

Registro y documentacion de los logros:
10%

R1,R2,R3,R4,R5,R6

9.1.2 Alumnado con pérdida de evaluacion continua (+20% faltas asistencia)

INSTRUMENTOS DE EVALUACION Y CRITERIOS DE EVALUACION/ CALIFICACION

Resultados de
Aprendizaje evaluados

El alumno/alumna debera presentar los ejercicios practicos propuestos en el

curso.
Trabajos practicos: 60% de la nota final.
Una prueba practica (4 horas) : 40% de la nota final.

R1,R2,R3,R4,R5,R6

9.2 Convocatoria extraordinaria

9.2.1 Alumnado con evaluacion continua

INSTRUMENTOS DE EVALUACION Y CRITERIOS DE EVALUACION/ CALIFICACION

Resultados de
Aprendizaje evaluados

§
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La evaluacion se realizara a partir de los ejercicios practicos programados:

Realizacion de los dibujos y preparacion de archivos para la
impresién:  20%

Calidad de los modelos impresos en material termoplastico:
20%

Calidad de Llos modelos impresos en material ceramico:
40%

Participacion activa en la gestiéon de los procesos de impresion:
10%

Registro y documentacion de los logros:
10%

R1,R2,R3,R4,R5,R6

9.2.2 Alumnado con pérdida de evaluacion continua (+20% faltas asistencia)

INSTRUMENTOS DE EVALUACION Y CRITERIOS DE EVALUACION/ CALIFICACION

Resultados de
Aprendizaje evaluados

El alumno/alumna debera presentar los ejercicios practicos propuestos en el

curso.
Trabajos practicos: 60% de la nota final.
Una prueba practica (4 horas) : 40% de la nota final.
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